


KONCEPT

Navrh etikety na whiskey pro spole¢nost Corston & William.

Snazila jsem se vytvorit jednoduchou a elegantni etiketu,
skladajici se pouze z podlouhlého obdélniku se
zakulacenymi rohy na jedné strané a s pulkruhem na
druhém konci. Jako material by byl pouzit textovany papir.

V rdmci designu jsem zahrnula také tubus pro samotnou
whiskey, na kterém jsem pouzila stejné logo. Text jsem
rozmistila tak, aby pUsobil pfijemné pfi ¢teni. Pro vytvoreni
esteticky pusobivého dojmu jsem zvolila negativni barvy,

a to i pro samotny tubus, ktery je z vnitfni strany barevny.
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ETIKETA

Slad pro nas$ destilat a tim i budouci Datum destilace: 29. 11. 2016
whisky byl poctivé nakufovany dva Datum lahvovani: 16. 07. 2023
dny na prelomu bfezna a dubna 2020  vyrobeno v Ceské Republice
pri maximalni teploté 83°C. Nakufo- -  SloZeni: whiskey

vani trvalo kazdy den 15-19 hodin.

Poté se dva dny odlic¢oval

a Cistil. Pak mésic odpocival pred
vyrobou sladiny (coz je nutné-slad //@/ﬂ/ﬂ

ncbarveno ncfiltrované musi tzv. odlezet). Pfed nakurovanim

6 dn( klicil na humnech a jesté pred
M LA tim byl 3 dny namééen Toto je v CORSTON & WILLIAM S.R.O.
nasich podminkach nejdelsi vyroba, www.corstonandwilliam.cz

kterou se dosahuje nejvyssi mozné CORSTON"® N
= Y O 2 kvality vyrabé&ného sladu QWILLIAM @ @a‘:._\
519 vol. J, 500ml :

master destiler

S l N G L E Slad pro nas destilat a tim i budouci Datum destilace: 29. 11. 2016
whisky byl poctivé nakutovany dva Datum lahvovani: 16. 07. 2023
dny na prelomu bfezna a dubna 2020  vyrobeno v Ceské Republice
° M A L T ° pfi maximalni teploté 83°C. Nakufo-  SloZeni: whiskey ===
vani trvalo kazdy den 15-19 hodin. ———
W H l S K Y Poté IsePd\ll(a dny odclli(:oval — ==
a Cistil. Pak mésic odpocival pre ===
vyrobou sladiny (coz jz nutné[-jslad //@/ﬂ/ﬂ —
nebarveno nefiltrované musi tzv. odleZet). Pfed nakufovanim e
6 dna kli¢il na humnech a jesté pred —
M fMﬁ tim byl 3 dny namacen Toto je v CORSTON & WILLIAM S.R.O. =—/—
asferdestiler nasich podminkach nejdelsi vyroba, www.corstonandwilliam.cz =
kterou se dosahuje nejvyssi mozné CORSTON" N
kvality vyrabéného sladu &WILLIAM @ @a?-\
51% vol. 10 Y.O. 500ml =
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ETIKETA/SPECIALY/

SLIVOVICE

necbarveno nefiltrované

MJZ//@

master destiler

51% vol. 5 Y. O . 500ml

HRUSKOVICE

nebarveno nefiltrované

MJZLZ/@

master destiler

51% vol. 5 Y.O. 500ml

Slad pro nés destilat a tim i budouci
whisky byl poctivé nakutovany dva
dny na prelomu brezna a dubna 2020
pri maximalni teploté 83°C. Nakuro-
vani trvalo kazdy den 15-19 hodin.
Poté se dva dny odli¢oval

a Cistil. Pak mésic odpocival pred
vyrobou sladiny (coZ je nutné-slad
musi tzv. odlezet). Pfed nakurovanim
6 dn klicil na humnech a jesté pred
tim byl 3 dny namacen Toto je v
nasich podminkach nejdelsi vyroba,
kterou se dosahuje nejvyssi mozné
kvality vyrabéného sladu

Slad pro nés destilat a tim i budouci
whisky byl poctivé nakufovany dva
dny na prelomu brezna a dubna 2020
pri maximalni teploté 83°C. Nakuro-
vani trvalo kazdy den 15-19 hodin.
Poté se dva dny odlicoval

a Cistil. Pak mésic odpocival pred
vyrobou sladiny (coZ je nutné-slad
musi tzv. odlezZet). Pfed nakurovanim
6 dni klicil na humnech a jesté pred
tim byl 3 dny namacen Toto je v
nasich podminkach nejdelsi vyroba,
kterou se dosahuje nejvyssi mozné
kvality vyrabéného sladu

Datum destilace: 29. 11. 2016
Datum lahvovani: 16. 07. 2023
vyrobeno v Ceské Republice
Slozeni: whiskey
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CORSTON & WILLIAM S.R.O.
www.corstonandwilliam.cz

CORSTON"

&WILLIAM

e @)ds

Datum destilace: 29. 11. 2016
Datum lahvovani: 16. 07. 2023
vyrobeno v Ceské Republice
SloZeni: whiskey
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SINGLE
- MALT-
WHISRKY

nebarveno nefiltrované

Rerne’ Jfile ﬁ

master destiler

51% vol. 5 Y.O. 500ml

CORSTON"
&WILLIAM

Pro vyrobu sladu je pouZit je¢men odridy Laudis
550, coz je “aktudlné jedna z nejpouzivanéjsich
odrid- - jarniho- dvoufadého sladovnického
je¢mene, schvéleného pro vyrobu piva-s ochran-
nou zndmkou Ceské pivo. Zéklad vyroby piva a
whisky mé tedy mnohé spolecné...

Jecmen pochézi z velmi osvédcené jemenatské
mikrooblasti Osoblazsko, nedaleko od Bruntélu,
kde se v mistni  sladovné pod-vedenim jejiho
feditele Ing.Pavla Vaviika, narodil.

Slad byl nakufovany borkovanou raselinou a
pochazi z nalezi§té u Hory Svatého Sebestiana —
coz je misto, kde se radelina tézila na za&atku
vyroby - prvnich — ¢eskych - whisky. ~ Borkovana
raselina ale neni téZena rucné speciélnim ryci, jako
drive, ale speciélnim strojem. Borkovana raselina
od hory ~Sv. Sebestidna hofi Gpln& jinak nez
standardni raselina drcena, z naleziété Svétlik. Dle
informaci od dodavatele jsou obé raseliny totozné
co do slozeni i stafFi, ale vzhled, struktura i slozeni
obou raselin jsou diametrélné odlisné. Stejné je to
pti hotenf raeliny -~ mnoZstvi a charakter vzniklé-
ho koufe a-i slad ma z kazdé raseliny zcela jinou
intenzitu -a charakter koufového aroma. Borky
ptes zimu pFirozené prosychaji a to velmi ovlivriuje
jejich hoteni.

www.corstonandwilliam.cz

+420 702 181 801

DSKALA.SIG@GMAIL.COM

OIOZSS |

- MALT -
WHISKY

nebarveno nefiltrované

Rere’ Shate

master destiler/

51%vol. 5 Y.O. 500ml

CORSTON"
&WILLIAM

Pro vyrobu-sladu je pouzit je¢men odridy Laudis
550, coz je aktualné jedna z nejpouzivanéjsich
odrud  jarniho  dvoufadého  sladovnického
je¢mene, schvéleného pro vyrobu piva s ochran-
nou-zndmkou Ceské pivo.-Zaklad vyroby piva a
whisky ma tedy mnohé spolecné...

Jecmen pochazi z velmi osvédéené je¢menarské
mikrooblasti Osoblazsko, nedaleko od- Bruntélu,
kde se v mistni=sladovné pod vedenim jejiho
feditele Ing.Pavla Vav¥ika, narodil.

Slad byl nakufovany borkovanou raselinou a
pochazi z nalezi§té u Hory Svatého Sebestiana —
coz je misto, kde se raselina téZila na zaéatku
vyroby  “prvnich  ceskych  whisky. Borkovana
raselina ale neni tézenarucné speciélnim ryci, jako
dfive, ale specialnim strojem.-Borkovana raselina
od hory “Sv. Sebestidna hofi Upln& jinak nez
standardni raselina drcend, z nalezisté Svétlik. Dle
informaci od dodavatele jsou obé raseliny totozné
co do sloZeni i stari, ale'vzhled, struktura i sloZeni
obou raselin-jsou diametréiné-odlisné. Stejné je-to
pf¥i-hofeni raseliny - mnoZstvi a charakter vzniklé-
ho koute a i slad-ma z kazdé raseliny zcela jinou
intenzitu -a charakter koufového aroma. Borky
pres zimu pfirozené prosychaji a to velmi ovliviiuje
jejich horeni.

www.corstonandwilliam.cz

+420 702 181-801

DSKALA.SIG@GMAIL.COM

7AY
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HRUSKOVICE

nebarveno nefiltrované

Rene’ il ;j@

master destiler

51%vol. 5 Y.O. 500ml

TUBUS /SPECIALY/

CORSTON"
&WILLIAM

Pro vyrobu sladu je pouZit je¢men odridy Laudis
550, “coz je aktudlné jedna z nejpouzivanéjsich
odrid jarniho dvoufadého  sladovnického
je€¢mene, schvéleného pro vyrobu piva s ochran-
nou znamkou Ceské pivo. Zéklad vyroby piva a
whisky ma tedy mnohé spolecné...

Je€men pochézi z velmi osvédcené je¢menéiské
mikrooblasti Osoblazsko, nedaleko od Bruntélu,
kde se v mistni sladovné pod-vedenim jejiho
feditele Ing.Pavla Vaviika, narodil.

Slad byl nakufovany borkovanou raselinou a
pochézi z nalezi§té u Hory Svatého Sebestiéna —
coz je misto, kde se raselina tézila na zacatku
vyroby- -prvnich — c¢eskych- whisky. = Borkovana
raselina ale neni téZena rucné specidlnim ryci, jako
drive, ale speciélnim strojem. Borkovana raselina
od hory Sv. Sebestidna hofi Upln& jinak nez
standardni raselina drcend, z nalezisté Svétlik. Dle
informaci od dodavatele jsou obé raseliny totozné
co do sloZeni i stari, ale vzhled, struktura i slozeni
obou raselin jsou diametrélné odlisné. Stejné je to
pfi hoteni raseliny - mnoZstvi a charakter vzniklé-
ho koufe a i slad ma z kazdé raseliny zcela jinou
intenzitu a charakter koufového aroma. Borky
pres zimu pfirozené prosychaji a to velmi ovliviiuje
jejich hoteni.

www.corstonandwilliam.cz
+420 702 181 801
DSKALA.SIG@GMAIL.COM

@®2 I

HRUSKOVICE

nebarveno nefiltrované

Rene’ Sl g}

master destiler

51%vol. 5 Y.O. 500ml

CORSTON"
&WILLIAM

Pro vyrobu sladu je pouzit je¢men odridy Laudis
550, coz je aktudlné jedna z nejpouzivanéjsich
odrad  jarniho dvoufadého sladovnického
je¢mene, schvaleného pro vyrobu piva s ochran-
nou znamkou Ceské pivo. Zaklad vyroby piva a
whisky ma tedy mnohé spolecné...

Jecmen pochézi z velmi osvédéené je¢menarské
mikrooblasti Osoblazsko, nedaleko od Bruntaly,
kde se v mistni sladovné pod- vedenim jejiho
feditele Ing.Pavla Vaviika, narodil.

Slad byl nakufovany borkovanou raselinou a
pochazi z nalezi§té u Hory Svatého Sebestidna —
coz je misto, kde se raSelina tézila na zacatku
vyroby- prvnich - &eskych- -whisky. - Borkovana
radelina ale neni téZena ruéné specialnim ryéi, jako
drive, ale specialnim strojem. Borkovana raselina
od hory Sv. Sebestidna hoti dplné-jinak nez
standardni raselina drcend, z nalezisté Svétlik. Dle
informaci od dodavatele jsou obé raseliny totozné
co do sloZeni i stari, ale vzhled, struktura i slozeni
obou raselin jsou diametraln& odlisné. Stejné je to
pfi-hoteni raseliny -~ mnozstvi a charakter vzniklé-
ho koufe a i slad mé z kazdé raseliny zcela jinou
intenzitu a charakter koufového aroma. Borky
pfes zimu pFirozené prosychaji a to velmi ovliviiuje
jejich hofeni.

www.corstonandwilliam.cz

+420 702181 801

DSKALA.SIG@GMAIL.COM

@®2 [l
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HRUSKOVICE

nebarveno nefilirované
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HRUSKOVICE
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SLIVOVIC

nebareno pefilirovanc

SFavol

5 YO- 500m!

SINGLE
+MALT:
WHISKY

neharmveno nelilirované
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