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ABSTRAKT

Diplomova praca sa zaobera navrhom setu nabytku
ur¢eného pre prostredie kupelni, wellness a spa.
Cielom prace bolo vytvorit funkéné a estetické
rieSenie odolné voci zvysenej vihkosti, hygienickym
poziadavkam a kazdodennému pouzivaniu.
Kolekcia pozostava z policového systému,
konferencného stolika a servirovacieho stola, ktoré
sU prepojené jednotnym tvaroslovim a materialovou
skladbou. Teoreticka ¢ast prace sa venuje analyze
materialov vhodnym do vlhkych interiérov

a existujucim rieSeniam nabytku. Prakticka ¢ast
zachytava proces navrhu od skic az po findlne 3D
modelovanie a technickeé rieSenie produktu.

Klicova slova

Wellness, nabytok, flat-pack, nerezova ocel,
kompaktné dosky

ABSTRACT

This diploma thesis focuses on the design of a
furniture set intended for bathroom, wellness, and
spa environments. The aim of the thesis was to
create a functional and aesthetic solution resistant

to increased humidity, hygiene requirements, and
everyday use. The collection consists of a shelving
system, a coffee table, and a serving table, which are
connected through a unified design language and
material composition.The theoretical part of the thesis
deals with the analysis of materials suitable for humid
interiors and existing furniture solutions. The practical
part captures the design process from initial sketches
to final 3D modeling and the technical solution of the
product.

Keywords

Wellness, furniture, flat-pack, stainless steel, compact
laminate
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UvoD

V dnesnej dobe sa kupelne, wellness a spa priestory
¢oraz viac posuvaju od cisto funkénych miest

k prostrediam, ktoré sluzia na oddych, regeneraciu
a celkovu pohodu ¢loveka. Uz nejde len o hygienu,
ale aj o zazZitok, atmosféru a kvalitu priestoru. S tymto
posunom prirodzene rastu aj naroky na zariadenie
interiéru, vratane nabytku, ktory by mal spajat
praktickost, odolnost a estetickl hodnotu.

Prostredie kupelni a wellness centier je Specifické
najma zvysenou vihkostou, ¢astymi zmenami teploty
a vysokymi narokmi na hygienu. Tieto podmienky
vyrazne ovplyvnuju vyber materialov aj samotné
konstrukené riesenie produktov. Kov ako material
v tomto kontexte ponuka zaujimaveé vlastnosti, ako su
pevnost, trvacnost a moznost recyklacie.

Zaroven viak moze posobit chladne alebo neosobne,
¢o predstavuje vyzvu pre jeho vyuzitie v prostrediach,

ktoré maju posobit prijemne a komfortne. Tato
diplomova praca sa zaobera navrhom kovového
nabytku ur¢eného do kupelni, wellness a spa
priestorov.

Hlavnym cielom je preskimat moZznosti vyuzitia kovu
v tomto type prostredia a navrhnut produkt, ktory
bude funkény, odolny, ale zaroven vizualne a pocitovo
prijemny pre pouzivatela. Délezitou sucastou navrhu
je aj hladanie vhodného konstrukéného riesenia a
uvazovanie nad modularitou produktu. Teoreticka cast
prace sa venuje analyze prostredia, materialov

a existujucich rieSeni v oblasti kipelfiového a wellness
nabytku. Prakticka cast nadvazuje na tieto poznatky

a zachytava proces navrhu od prvotnych idei, cez
vyber konceptu az po findlne spracovanie navrhu
vratane technickej dokumentacie a vizualnej
prezentacie.









1MATERIALY A TECHNOLOGIE

V tejto kapitole velmi stru¢ne rozoberiem pociatok
ohybaného kovového nabytku. Nasledne si
rozoberiem jednotlivé materidly, ktoré budem pouzivat
v mojej diplomovej praci. Vyber materialov vychadza

z naro¢nosti prostredia, do ktorého je navrhovany
nabytok ureny, preto bolo potrebné zvolit materialy
spifiajlice poziadavky na odolnost voci vihkosti, me-
chanickému zatazeniu a kazdodennému pouzivaniu.
ktoré maju posobit prijemne a komfortne.

Tato diplomova praca sa zaobera navrhom kovového
nabytku ur¢eného do kupelni, wellness a spa
priestorov.

1.1 Historia kovového nabytku

Historia kovového nabytku je spojena najma s jeho
vyuzitim vo verejnych a Uzitkovych priestoroch, ako
boli skoly, nemocnice, tovarne Ci Cakarne.
Spociatku sa vyrabal z liatiny a kovaného zeleza,
neskor aj z kovovych trubiek.

Tento typ nabytku bol jednoduchy, pevny, hygienicky
a vhodny na sériovu vyrobu. Jeho tvary ¢asto
vychadzali z tradi¢ného dreveného nabytku.

K vyznamnym priekopnikom patri Marcel Breuer,
ktory v roku 1925 zacal experimentovat s ocelovymi
trubkami v nabytkovom dizajne.

Jeho navrhy priniesli novy pristup k sedaciemu
nabytku vdaka lahkym a pevnym ocelovym
konstrukciam.’

Obr. 1: Sada B9?

1Kovy, 2013.
2 Sada B 9: Bocné stoliky, © 2025.



10

V roku 1926 holandsky architekt Mart Stam navrhol
stolicku bez zadnych néh, pri ktorej vyuzil jednoduchu
konstrukciu z plynovych trubiek. Tym polozil zaklad
konceptu konzolovej stolicky. Pocas priprav sidliska
Weissenhof Estate v roku 1927 predstavil svoj navrh
architektovi Ludwig Mies van der Rohe, ktory

v tejto myslienke okamzite rozpoznal velky potencial.
Nasledne koncept dalej rozvinul do elegantnejSej

a pruznejsej podoby, ¢im vznikla prva moderna
konzolova stolicka. Svoje navrhy nasledne predstavili
v modelovych bytoch sidliska Weissenhof v roku 1927.

1.2 Kovy

Kovy su materialy pouzivané ako zakladne

a konstrukéné prvky nabytku, pricom sa pouzivaju
zliatiny na baze Zeleza a farebnych kovov.

Kov sa pouziva vo forme plechov, profilov, trubiek
odliatkov ako konstrukcie, podnoze, kovania, zavesy,
dréteny program do kuchyn alebo ako spojovaci
material vo forme skrutiek, klincov a pod. #

Kovy sa len zriedkavo pouzivaju v uplne Cistej
podobe, pretoze pre zlepsSenie ich viast-nosti sa
zvycajne kombinuju s dalSimi prvkami alebo kovmi.
Tymto spojenim vznikaju zliatiny, ktoré maju lepsie

mechanické, chemickeé alebo technologickeé vlastnosti.

Medzi najstarsie zname zliatiny patri bronz, zatial co
jednou z najvyznamnejsich a najpouzivanejsich zliatin
su rézne druhy ocele.

Nerezova ocel predstavuje zliatinu zeleza a uhlika, do
ktorej sa pridava chrom a v nie-ktorych pripadoch gj
dalSie prvky, napriklad nikel, molybdén alebo vanad.
Prave vdaka tymto prisadam sa vyznacuje vysokou
odolnostou vodi korézii a dlhou Zivotnostou.®

Obr. 2: Stam - stolicka z plynovych trubiek®

? Akoby vtiahnuté do miestnosti: Thonet a rdrkova ocel, © 2025.
“Kovy, 2013.
*KULA et al, Materiology. The creative’s guide to materials and technologies, ©2013.



1.3 Nerezova ocel'

Nerezova ocel je vSeobecné oznaclenie pre skupinu
oceli, ktoré vdaka pritomnosti legujucich prvkov, ako
su chrom, nikel, vanad alebo molybdén, vykazuju
vysoku odolnost voci korézii. Na povrchu tychto zliatin
sa prirodzene vytvara tenka pasivna vrstva, ktora
chrani material pred oxidaciou a vonkajsimi vplyvmi.

V pripade poskodenia sa tato ochranna vrstva dokaze
velmi rychlo obnovit, ¢im si material zachovava svoje
ochranné vlastnosti.

Miera odolnosti voci kordzii zavisi najma od obsahu
chromu. Pri obsahu priblizne 12 % je nerezova ocel
odolna voci korozii v beznom az mierne agresivnom
prostredi. Ak obsah chromu presahuje priblizne 17 %,
material je vhodny aj do naroc¢nejsich a agresivnejsich
podmienok.

Délezitu ulohu zohravaju aj dalSie legujuce prvky.
Nikel zlepSuje najma obrabatelnost a zvaritelnost
materidlu, zatial' ¢o molybdén zvysuje jeho odolnost
voci posobeniu morskej vody a chemicky agresivneho
prostredia. Z tohto dovodu neexistuje iba jeden typ
nerezovej ocele, ale vyraba sa viacero druhov, ktoré su
prisposobené konkrétnym poziadavkam

a podmienkam pouzitia.®

n

1.3.1 Oznacenia nerezovej ocele

Oznacenie 304 - Ide o Zliatinu s obsahom 18 %
chromu a 8 % niklu. Je to najviac pouzivany typ
nehrdzavejucej ocele, pretoze sa vyznacuje dobrou
tvarovatelnostou. Ma aj verziu 304L ktord ma znizeny
obsah uhlika, vdaka ¢omu umoznuje jednoduchsiu
zvaratelnost a po zvérani nie je potrebné tepelné
opracovanie proti korozii.”

Oznacenie 316 - Tato zliatina obsahuje priblizne 16 %
chromu, 10 % niklu a 2% mo-lybdénu.

Tato ocel ma vdaka pridaniu molybdénu vyssiu
odolnost voci kordzii v porovnani s zliatinou 304.
Vyuziva sa v prostrediach kde dochadza ku kontaktu
s morskou vodou alebo solnymi roztokmi.

Je vhodna do exteriéru vo farmaceutickom priemysle
a pri vyrobe lodi®

Oznacenie 430 — Tato nerezova ocel patri

medezi feritické zliatiny. Viyznacuje sa vysokou
magnetickostou a poskytuje iba zakladnu ochranu
pred kordziou. Jej ochrana je vyrazne nizSia oproti
predchadzajucim zliatinam, jej vyhodou je nizSia cena.®

Oznacenie 441 - Tiez patri medzi feritické zliatiny.
VVdaka pridaniu titanu a nidbom je dobre zvaratelna

a odolna voci prasknutiu spésobenému koréziou pod
napatim, pouziva sa pri vyrobe potravinarskeho

a kuchynského vybavenia, alebo pri vyrobe
spotrebicov. ©

¢KULA et al, Materiology. The creative’s guide to materials and technologies, ©2013.
7 Stainless Steel, © 2026.
8 Stainless Steel, © 2026.
* Stainless Steel, © 2026.
' Stainless Steel, © 2026.
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1.4 Opracovanie nerezovej ocele

V tejto Casti prejdem spdsoby opracovania nerezovej
ocele, ktoré vyuzijem v praktickej Casti diplomovej
prace, avsak sposobom opracovavanie je ovela viac.
Ja som vybrala len tie, ktoré su pre moju diplomovu
pracu podstatné a nevyhnutné.

1.4.1 Rezanie laserom

Presnost laserového rezania je zabezpecena
kombinaciou laserovej optiky a pocitacového
numerického riadenia (CNC), ktoré presne riadi pohyb
laseru podla zadaného navrhu. Vykonny laserovy IU¢
je pomocou optiky sustredeny na velmi malu plochu
materialu, ¢o umoz-nuje mimoriadne presné

a efektivne rezanie.

Vyhodou laserového rezania je aj Cisty rez bez
kontaminacie zvyskami materialu. Laserovy Iu¢ sa
navyse neopotrebovava a vdaka malej tepelne
ovplyvnenej zone minimalizuje deformacie hran
materialu.”

Obr. 3: Laserové rezanie™

"KULA et al, Materiology. The creative’s guide to materials and technologies, ©2013.
2 [ aser Cutting, © 2026.




1.4.2 Ohybanie 13

Pri ohybani na vnutornej strane vznika tlak, materidlsa  Za studena sa daju ohybat rézne druhy ocele, aj

v tomto mieste skracuje a na vonkajsej strane vznika nerezova ocel. Trubky sa ohybaju ru¢ne okolo Sablony
tlak, material sa na tejto strane predlzuje. Ohybanie a jej ohrev napomaha lepsiemu tvarovaniu. Dal&im
mbze vznikat ruéne pomocou ohybacky, alebo sp6sobom ohybania je zakruzovanie.

strojovo na hydraulickom alebo mechanickom lise.

Dizka ohybu je dana profilom stroju a nikdy nie je Zakruzovanie sa robi za tepla alebo za studena.
mozné vytvorit ostrd hranu. Pouziva sa pri tvorbe kruhov, oblukov alebo Spiral,
NajCastejSie sa ohybanim za studena ohybaju plechy, pri tomto type ohybania nevznika taky tlak ako pri
tyCovy material a trubky. Pokial nie je material ohybani za studena, pretoze material prechadza cez

dostatocne tvarny, vznikaju v mieste ohybu nechcené  valce alebo kladky.”®
trhliny.

NS,

NAVIIENI (Rotary Draw Bending) NABALOVANI (Compression Bending)

|

\ J

OHYB POD LISEM (Press or Ram Bending)  ZAKRUZOVANI (Roll Bending)

Obr. 4: Ohybanie trubiek™

¥ KULA et al, Materiology. The creative’s guide to materials and technologies, ©2013.
* COCHRANE, Guide to Stainless Steel Finishes, 2005.



14 DRUHY SVAROVANI

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

Spotrebni Draténe jid
ielends. bal elektrody

SVAROVANI MET

Strojné
podavang drét

Drisk

elektrody
Privod

inertniho
phynu

fTynové ochrana 2
taveného obalis

Svarova lazef

Zzemnici kabel

Zdrol oronvay

SVAROVANI TIG

Privod
inertniho
plynu

Hordk

Rutné vedend,
PFidavny drét svafovad
Primarni
spalovani Svarovd lizef.
Ochranny

abal ™

Zeuhiy svarowy kov

1.4.3 Zvaranie

Zvaranie nerezovej ocele si vyzaduije Specifické
postupy, aby si zachovala kvalitu a antikoréznost
materialu. Vysoky obsah chromu a niklu sposobuje,
Ze je citlivejSia na teplo ¢o mdze viest k deformacidm
alebo praskaniu, pripadne znizeniu odolnosti voci
kordzii. Medzi najviac pouzivané typy na zvaranie
patria ocele s oznacenim 304 a 316, ktoré som opisala
v kapitole vysSie.

NajcastejSie sa pouzivaju tri metddy zvarania. TIG
zvaranie poskytuje Cisté a presné zvary, preto je
vhodny najma na tenke plechy. MIG zvaranie je
rychlejSie a pouziva sa pri hrubsich stenach materialu
alebo pri sériovej vyrobe.

Obr. 5: Druhy zvarania™

Pewrid wollramevd
elekirada

Kabed
K

Zemnici kabel

Zvaranie pomocou obalenej elektrody je vhodné
najma pri opravach a pracach vo vonkajsom prostredi.
Dolezitou stcastou procesu je priprava materialu,
Materidl by sa pred zvaranim mal nachystat do
pozadovaného tvaru, skracovanim, rezanim a
ohybanim. Nasledne by sa mal povrch ocistit od
necistdt aby sa zabranilo kontaminacii materialu. Po
zvarani sa odporaca povrch upravit ¢istenim, morenim
alebo pasivaciou, ¢im sa obnovi ochranna vrstva
chrému a zvysi odolnost vodi kordzii.®

s Ako zvérat nehrdzavejicu ocel: Kompletny sprievodca, 2025.
* MANEY, How well do you know the 5 most popular welding methods?, 2023.



1.4.4 Vrtanie

Vrtanie je proces obrabania, pocas ktorého vznikaju
valcovité otvory. Pri vitani sa rozliSuje hlavny pohyb
rezny a vedlajsi pohyb posuvny.

Existuje viacero druhov vrtania, ru¢né vrtanie, ktoré

sa vykonava ru¢nou vrtackou, strojové vrtanie
pomocou strojnej alebo stolovej vitacky. Otvory mézu
prechadzat celou hrdbkou materialu, alebo skondit
niekde uprostred materialu.”

KedZe nerezova ocel je tvrda a ma nekordzny povrch,
velmi dolezité je vybrat Specidlne vrtaky, pretoze
bezné vrtaky sa mézu otupit alebo zlomit. Odporica
sa pouzit tvrdo-kovové vrtaky, alebo vrtaky
zrychloreznej ocele (HSS).

Okrem nastroja je doéleZita aj rychlost otacok, ta
ovplyvriuje kvalitu otvoru ale aj Zivotnost nastroja.

Pri vysokych otackach sa moze nastroj prehriat, pri
nizkych zase vznika nepresny otvor. V mojej praci
budem pouzi-vat vrtaky v rozmedzi 4-6 mm, pri
tomto priemere sa odporuca 1500 az 2500 otacok za
mindtu.®

S PREDVRTAVACOU
KOBALTOVE prihabladt TITANOVE

Obr. 6: Typy vrtakov™

HSS

7 KULA et al, Materiology. The creative’s guide to materials and technologies, ©2013.
*® /ftanie dier do kovu: Tipy a triky na pracu s nerezom, 2025..
" Ako si vybrat sprévne vrtaky do kovu?, 2025.
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1.5 Povrchové upravy nerezovej ocele

Povrchova uprava nerezovej ocele zohrava délezitu
rolu nie len v oblasti estetiky, ale aj v praktickych
poziadavkach, ako je Cistenie alebo opotrebenie
materialu. Povrchov nerezovej ocele je viacej mozu byt
lestené, brusené, vzorované, perforované a farbené.

1.5.1 Valcovanie

Zakladnou poziadavkou pri vsetkych plosnych
vyrobkoch z nehrdzavejucej ocele je valcovanie.
Valcovanie méze byt vykonavané za tepla alebo
zastudena. Pre jednotlivé druhy povrchov existuju
oznacenia 1D,2D,2B a 2R. NajcastejSie pouzivanym
povrchom je prave 2B, ktory tvori zaklad pre brusené
alebo lestené povrchy.?°

1.5.2 Mechanicky leSteny a braseny povrch

Brusenie a leStenie patria medzi najpouzivanejSie
spbsoby povrchovej Upravy nerezovej ocele. Bruseny
povrch je charakteristicky linearnou Strukturou, ktora
vznika od zrna brdsneho nastroja. Méze byt hrubsie,
ale aj jemnejSie. Takyto povrch sa ¢asto nazyva aj
kartacovany, alebo saténovy.

Vyhodou tohto povrchu je to, ze mdze zakryt rézne
nerovnosti, je na nom menej vidno otlacky prstov
preto je tento povrch vhodny na miesta kde sa ¢asto
pouziva, pretoze vyzaduje menej Castu udrzbu.?

NajcastejSie pouzivana povrchova Uprava pre
nerezovu ocel je Cislo 4 (vid obr. 7).

Je to povrch ktory vznika upravou abrazivom
so zrnitostou 150.2

Lesteny povrch alebo inak nazyvany zrkadlovy
povrch, vznika tiez brisenim ale po bruseni prichadza
mnozstvo kol leStenia. LeStenie sa vykonava pomocou
leStiacich kotucov a past, tento povrch pésobi
elegantne, ale je narocnejsi na udrzbu.?

Obr. 7: Povrchvé Upravy nerezovej ocele**

20 COCHRANE, Guide to Stainless Steel Finishes, 2005.

?'Brushed vs. Polished Stainless Steel: Properties & Use Cases, © 2026.
22 Stainless Steel Sheet Finishes, 2016.

% Brushed vs. Polished Stainless Steel: Properties & Use Cases, © 2026.
24 Stainless Steel Sheet Finishes, 2016.
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1.6 Kompaktné dosky

Kompaktné dosky su pevny a vysoko odolny doskovy
material vyrabany z viacerych vrstiev papiera, ktoré
sU najprv impregnované fenolovou Zivicou a nasledne
zlisované pri vysokej teplote a tlaku. Vysledkom je
homogénny material s vysokou hustotou a stabilitou.

Velkou vyhodou kompaktnych dosiek je ich
homogénna Struktura, vdaka ktorej po rezani nie

je potrebné dodatocné olepovanie hran, ako je

to priinych doskovych materialoch. Vyznacuju sa

tieZ vysokou odolnostou voci vihkosti a teplotnym
zmenam, ¢o ich predurcuje na pouzitie v naroc¢nejsich
interiérovych podmienkach.

Casto sa vyuzivaju ako pracovné dosky v kuchyniach
prave pre ich odolnost voci vode, ¢o umoziuje
napriklad aj spodnu montaz drezu. Okrem toho su
odolné vodi Sirokému spektru Cistiacich prostriedkov,
vdaka ¢omu sa lahko udrziavaju.

Ich povrch ma zaroven hygienické vlastnosti, kedze je

antibakterialny, o z nich robi vhodny material aj pre
verejné a zdravotnicke priestory.®

#EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.



1.6.1 Kompaktna doska s ¢Ciernym jadrom

Kompaktné dosky s Ciernym jadrom patria

medzi najCastejSie pouzivane typy kompaktnych
laminatovych dosiek. Ich jadro je tvorené vrstvami
¢ierneho kraftového papiera impregnovaného
fenolovou Zivicou, ktoré su pri vysokej teplote a tlaku
lisované do homogénneho materialu.

Charakteristickym znakom tychto dosiek je tmava
hrana, ktora zostava viditelna aj po opracovani, pricom
nie je potrebné dodato¢né olepovanie hran.

Tieto dosky sa vyznacuju vysokou pevnostou,
odolnostou vodi vihkosti, mechanickému poskodeniu
a chemickym latkam.

Obr. 9: Skladba vrstiev cierne jadro®
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Vdaka svojim vlastnostiam su vhodné do interierov
s vysSou prevadzkovou zatazou, ako su kuchyne,
kancelarie, Skoly, zdravotnicke zariadenia alebo
verejné priestory. Povrch dosiek je hygienicky, lahko
Cistitelny a odolny voci bezne pouzivanym Cistiacim
prostriedkom.

Kompaktnée dosky s Ciernym jadrom su dostupné

v Sirokej skale dekorov, farebnych prevedeni

a povrchovych $truktdr. Casto sa vyuZivaju nielen
ako konstrukcny material, ale aj ako esteticky prvok
v interiérovom dizajne, kde priznana Cierna hrana
vytvara vyrazny kontrast a moderny technicky
vzhlad.?

Overlay (pro dievodekory
a reprodukee materali)

Impregnovany dekoradni papir

impregnované jadrové papiny

Impregnovany dekarafni papir

Overlay {pro dievedekory
a reprodukce materiali)

2 EGGER kompaktné laminaty s Ciernym jadrom, 2026.
2 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
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1.6.2 Kompaktné dosky s farebnym jadrom

Kompaktné dosky s farebnym jadrom predstavuju
Specificky typ kompaktnych dosiek, pri ktorych je jadro
tvorené farebne ladenymi vrstvami impregnovaného
papiera.

Jadro mdze mat biele, sivé alebo tmavosivé
prevedenie, ¢im vznika jemnejsi a vizualne jednotnejsi
vzhlad rezanych hran. Tento typ dosiek sa vyuziva
najma tam, kde je délezity esteticky detail a Cisté
spracovanie materialu.

Z hladiska konstrukcie a technickych vlastnosti su
dosky s farebnym jadrom podobné doskam

s Ciernym jadrom. Vyznacuju sa vysokou pevnostou,
odolnostou vodi vihkosti, mechanickému opotrebeniu
a jednoduchou udrzbou.

Obr. 10: Skladbs vrstiev farebné jadro®

VVdaka homogénnej Strukture nie je potrebné
dodatocné opracovanie alebo olepovanie hran po
rezani. V porovnani s doskami s ¢iernym jadrom su
menej rozsirené a ich vyroba je narocnejsia, o sa
odraza aj vo vyssej cene materialu.

Pouzivaju sa najma v modernych interiéroch, pri
dizajnovom nabytku, pracovnych plochach alebo
obkladoch, kde farebné jadro umoziuje vytvarat
elegantné a kontrastné detailné rieSenia.?®

Impregnovany dekorafni papir

Impregnovang dekorani papiry

Impregnovany dekoralni papir

2 EGGER Kompaktni desky s barevnym jadrem, 2026.
2 EGGER Kompaktni desky s barevnym jadrem, 2026.



1.6.3 Kompaktné dosky FLAMMEX

Flammex dosky predstavuju Specialny typ
kompaktnych dosiek so zvySenou poziarnou
odolnostou, ktoré st uréené najma do interiérov

s vy$Simi poziadavkami na bezpecénost a odolnost
materialu. Vyrabaju sa lisovanim viacerych vrstiev
papiera impregnovaneého zivicami za pdsobenia
vysokej teploty a tlaku, ¢im vznika homogénny a pevny
materidl s dlhou Zivotnostou.

V porovnani s beznymi kompaktnymi doskami
obsahuju Specialne zlozky znizujuce horlavost
materialu a splfaju prisnejSie poziadavky na reakciu na
ohen.
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Tieto dosky sa vyznacuju vysokou mechanickou
odolnostou, odolnostou vodi vihkosti, poskriabaniu
a chemickym latkam, vdaka comu su vhodné do
narocnych prevadzkovych podmienok.

Ich povrch je hygienicky, lahko udrziavatelny

a zaroven odolny voci bezne pouziva-nym cistiacim
prostriedkom. Z tohto dévodu sa Flammex dosky
vyuzivaju najma vo verej-nych priestoroch, ako su
skoly, nemocnice, administrativhe budovy, hotely
alebo komeréné interiéry, kde je potrebné zabezpedit
zvy$enu poziarnu bezpecnost *°

Overay (pro dievodekory

/a reprodukce materidli)

Impregnovany dekoradni papir

ObtiZneé zipalné jadravé papiry

Dekaratni papir impregnovany
melaminovou pryskyfic

Overlay (pro dievodekory

a reprodukce materiald)

Obr. 11: Skladba vrstiev dosky FLAMMEX?'

3 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
3 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.W
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1.6.4 Povrchy kompaktnych dosiek

V sucasnosti uz pri vybere materialov nezohrava
ddlezitu ulohu iba ich vizualny vzhlad, ale aj povrchové
prevedenie, ktoré vyrazne ovplyvhuje hmatovy vnem
a celkové pbésobenie materialu. Kompaktné dosky sa
preto vyrabaju v réznych povrchovych strukturach,

ktoré dodavaju materialu odliSny charakter a vlastnosti.

Jednotlivé typy od réznych vyrobcov sa mézu Iisit.

Vzhladom na to, Ze ja som si vybrala kompaktné
dosky od firmy Egger budem popisovat ich oznacenia
povrchov.

Jednotlivé typy povrchov firmy Egger si oznacované
skratkou ST, pochadzajucou z anglického vyrazu
Surface Texture, doplnenou o konkrétne ciselné
oznacenie. Toto oznacenie urCuje typ a charakter
povrchovej struktury danej dosky.

ST7 neutralny, matny povrch.

ST9 zamatovo matny charakter, pre drevo dekory

a reprodukcie materialov.

ST10 pouziva sa na drevo dekory, ktorym dodava
autenticky drsny povrch.

ST17 velmi nizky lesk, ktory sa v poroch javi ako matny,
dodava dojem olejovaného povrchu.

ST22 hlboky prirodzeny, kartacovany vzhlad primarne
pre drevo dekory.

ST37 povrchova Uprava Feelwood, prispésobena
drevo dekoru Halifax, ma charakter masivneho dreva.

ST76 ma povrch podobny kamenu, napodobuje
drsny povrch prirodného kamena.

ST87 kombinacia matno lesklého povrchu,
napodobnuje vzhlad keramickych dlazdic.??

Obr. 12: Povrchova struktura ST763

2 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
* Démos 24 plus: KD-IN U999 ST76 Cierna CJ CGS 4100/650/12, 2026.



1.6.5 Spracovanie kompaktnych dosiek 23

Formatovanie - Pri rezani kompaktnych dosiek sa
odporuca pouzivat formatovacie pily alebo stolové
kotlcové pily, ktoré umoznuju dosiahnut presné a
kvalitné rezné hrany. Kvalita rezu zavisi najma od
spravneho pomeru medzi poctom zubov pilového
kotlca, reznou rychlostou a rychlostou posuvu
materialu.

Pri dokoncovacich pracach priamo na mieste
montaze je mozné vyuzit aj ponorné pily v kombinacii
s vodiacou listou.

Doélezitym faktorom pri rezani je spravne nastavenie
vysky pilového kotuca. V zavislosti od jeho priemeru
sa meni vstupny a vystupny uhol rezu, ¢o priamo
ovplyvnuje kvalitu opracovanych hran. Ak nie je Cista
horna hrana rezu, kotdc¢ je potrebné nastavit vyssie,
zatial' Co pri nedostatocnej kvalite spodnej hrany sa
odporuca nizsie nastavenie kotuca.

Preto je potrebné vzdy zvolit optimalnu vysku
nastavenia podla konkrétneho spdsobu opracovania.
Na obrabanie kompaktnych dosiek sa odporucaju
nastroje s diamantovymi hrotmi, ktoré zabezpecuju
vysSiu presnost a dlhsiu Zivotnost nastrojov. PouZitie
karbidovych nastrojov je mozné len v obmedzenej

Obr. 13: Rezanie kompaktnej dosky>*

vzniknUt viditelna stopa opracova
Vzhladom na vysoky rezny tlak je zaro
zabezpedit pevné uchytenie opracovavaného
materialu aj stabilné vedenie nastroja.

Hrany kompaktnych dosiek je mozné dalej profilovat
réznymi sposobmi podla pozadovaného vzhladu
alebo funkcie. Stopy po frézovani sa daju odstranit
brisenim a ostré hrany je potrebné zaobilit alebo
obrusit z dévodu bezpecénosti pri pouZivani.

Pre dosiahnutie jednotného vzhladu hran sa odporuca
aplikacia oleja bez obsahu silikonu, ktory zaroven
poskytuje ochranu pred znecistenim a neziaducimi
oxidac¢nymi procesmi.>

3¢ EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
* WORKTOP EXPRESS, Cutting to Size, © 2026.
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1.6.5 Spracovanie kompaktnych dosiek

Vitanie - Pri vitani sa odporuica pouzivat nastroje
urcené pre plastové material.

Pri tzv. slepych otvoroch, kedy otvor neprechadza
celou hibkou materialu je od-portic¢ané dodrzat
minimalne 2 mm hrubky materialu. Pri vftani do hrubky
materialu je odpordc¢ané nechat minimalne 3 mm

z kazdej strany.

Spojovaci materidl méze byt kotveny priamo do
kompaktnej dosky alebo prostrednictvom zavitovych
pu-zdier. Odporuca sa, aby priemer predvrtaného
otvoru bol 0 2-3 mm vacsi ako priemer skrutky alebo
upevnovacieho prvku.®

Do kompaktnych dosiek je mozné bez komplikacii
vytvarat zavity a vhodné su aj samo rezné skrutky.
Pre pevnejsie spojenie sa odporaca pouzivat skrutky
s jemnejSim zavitom, ktoré lepSie odolavaju vytrhnutiu
z materialu. Pred samotnou montazou je vsak vzdy
potrebné otvory predvitat.

Zapustné skrutky nie su vhodnym rieSenim, pretoze
mé&zu obmedzovat prirodzené roztahovanie materialu.
Vhodnejsie je pouZzit skrutky s plochou hlavou, ktoré
ponukaju viaceri vyrobcovia, pricom dostupné su aj
varianty s povrchovo lakovanou hlavou.®®

Obr. 14: Odporuicané miery pri vitani*’

k ‘
Spravné

Obr. 15: Odporucané pouzitie skrutiek®

Chybné

3 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
7 EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
*# EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.
* EGGER, Egger Kompaktni desky: Egger Kolekce dokorativnich materiald, 2026.



2 ANALYZA TRHU A CIELOVA
SKUPINA

V tejto kapitole sa budem venovat produktom,
ktoré ma pri procese navrhovania diplomovej prace
inSpirovali a ponukli zaklad pre vznik kolekcie.

Sucastou kapitoly je aj definovanie cielovej skupiny.
Cielom tejto Casti je priblizit faktory, ktoré ma
ovplyvnili pri rieSeni moéjho setu nabytku.
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2.1 Ciel'ova skupina

Cielovou skupinou, na ktoru sa navrh zameriava, su
primarne wellness hotely, ktoré kladu déraz na kvalitu
prostredia, esteticku uroven interiéru a dlhodobu
odolnost vybavenia.

V takychto zariadeniach je nabytok vystaveny
intenzivnemu kazdodennému pouzivaniu, zvysenej
vihkosti a naro¢nym hygienickym poziadavkam, ¢o
vyrazne ovplyvinuje jeho materialové aj konstrukéné
rieSenie.

Délezitym faktorom je zaroven vizualna konzistentnost
a schopnost produktu zapadnut do celkovej
atmosféry priestoru, ktord méa podporovat pocit relaxu
a komfortu.

Navrhovany set je vSak vhodny aj pre SirSie spektrum
pouzivatelov. MézZe oslovit individualnych zakaznikov,
ktori si zariaduju vlastnu kupelfiu s dérazom na dizajn
a kvalitu, ako aj majitelov sukromnych wellness alebo
spa priestorov.

V tomto pripade zohrava vyznamnu ulohu nielen
funkénost a odolnost, ale aj estetickad hodnota
produktu a jeho schopnost prispiet k vytvoreniu
prijemného, harmonického prostredia.
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Vozik GRACE - Tento vozik navrhol dizajnér
Sebastian Herkner. Zaujal ma najma tvarom kovovej
konstrukcie a elegantnostou. Kombinacia ocelovych
profilov a sklenenej plochy na mna posobi velmi
atraktivne. Vdaka kolieskam je produkt mobilny co
zvysuje jeho variabilitu v interiéry.

Obr. 16: GRACE - Sebastian Herkner*°

2.2 InSpiracia

Pri prieskume trhu som sa sustredila na produkty, ktoré
ma zaujali tvaroslovim, materialovym zlozenim alebo
systémom skladania. Hladala som také produkty, ktoré
pracuju s ¢istou formou, ale ponukaju premysleny
princip fungovania. Véimat som si zacala aj rieenia,
ktoré pracuju s principom skladania, mobility, pretoze
tieto kritéria som si stanovila aj ja vo svojej praci. “ HERKNER, GRACE. 2023,
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Carrinho Trolley | - Tento produkt je pre mna
inSpirativny najma svojou jednoduchostou, Cistym
= konstrukénym riesenim a schopnostou spojit

}p funkénost s estetickou Uspornostou.

- %

Obr. 18: NISSAFORS - IKEA*

Obr. 17: Carrinho Trolley | - Lab.o*

IKEA - InSpiraciou je pre mna najma pristup
spolocnosti IKEA k navrhovaniu nabytku, ktory je
zaloZeny na kombinacii funkénosti, jednoduchosti
a efektivneho konstrukéného rieSenia.

Délezitym aspektom ich produktov je déraz na
jednoduchu a intuitivnu montaz, ktora umoznuje
pouzivatelovi produkt bez problémov zostavit bez
potreby odborného zasahu.

Vyznamnu Ulohu zohrava aj princip flat-pack dizajnu,
vdaka ktorému je mozné produkty efektivne
skladovat, prepravovat a manipulovat s nimi. Tento
sposob uvazovania o nabytku zohladnuje nielen
pouzivatelsky komfort, ale aj logistické a ekonomické
aspekty produktu.

Prave tento pristup k navrhovaniu, kde sa estetika
prepdja s praktickostou a vyrobou, bol jednym
z délezitych vychodisk aj pri tvorbe mojho navrhu.

“LABQ, Carrinho Trolley |, © 2026.
“2|KEA, NISSAFORS, © 2026.
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2.3 Typologia stolov

Typoldgia stolov zahfna Siroké spektrum produktoy,
ktoré sa odlisuju svojou funkciou, konstrukciou aj
spésobom vyuzitia v interiéri.

Jednotlivé typy stolov reaguju na konkrétne potreby
pouzivatela a ¢asto kombinuju viacero funkcii v ramci
jedného objektu.

Spolocensky stolik sa vyuziva najma ako doplnok
k sedaciemu nabytku a sluzi na odkladanie drobnych
predmetov.

Servirovaci stol / servirovaci vozik predstavuje
samostatnu kategoriu nabytku ur€enu na servirovanie,
prenasanie alebo odkladanie jedal a napojov.

Casto byva vybaveny kolieskami, policami alebo
dalSimi uloznymi prvkami, ¢o umoznuje jednoduchu
manipulaciu a flexibilné vyuzitie v priestore.

V sucasnosti plni nielen prakticky, ale aj esteticku
funkciu a ¢asto sa stava vyraznym doplnkom interiéru.

Konzolovy stolik je umiestneny pri stene a slizi
prevazne ako odkladaci alebo dekoracny prvok.*

4 KANICKA a HOLOUS, Nabytek - typologie, zéklady tvorby, 2011



3 NAVRHOVANIE

V tejto Casti predstavim celkovy proces navrhovania
diplomovej prace, od prvotnejidey az po findlne
rieSenie navrhu.

Na uvod objasnim dovod vyberu témy a vychodiska,
z ktorych navrh vychadza. Nasledne sa budem
venovat procesu skicovania, ktory slUzil na hladanie
zakladnych tvarovych a funkénych principov.

DalSou etapou je rozpracovanie navrhu do digitalnej
podoby prostrednictvom 3D modelovania, ktoré
umoznilo overenie proporcii, konstrukcie a celkového
vizualneho posobe-nia jednotlivych prvkov.

Tento proces postupne viedol k spresnovaniu detailov
a k findlnemu navrhu produktu.

3.1Vznik a ciel projektu

Pri vybere témy diplomovej prace som od zaciatku
vedela, ze sa chcem venovat navrhu nabytku.

Pocas studia som zacala pracovat ako dizajnérka pre

interiéroveé studio, kde som ziskala praktickeé skiusenosti

s navrhovanim a realizaciou interierov.
Jednym z aktualnych projektov bolo zariadenie
wellness centra v objekte, na ktorom sa podielame, ¢o

pre mna predstavovalo prilezitost prepojit akademickd

pracu s realnou praxou.

Rozhodla som sa preto tdto situdciu vyuZit a navrhndt
nabytok, ktory by spifal poziadavky mojej diplomovej
prace a zaroven by mal potencidl stat sa redlnym
produktom, ktory bude firma schopna v buducnosti
ponukat a dalej rozvijat.
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Riaditel firmy s tymto zamerom suhlasil a umoznil mi
realizovat ¢ast navrhu priamo vo firemnej vyrobe, ¢o
vyrazne ovplyvnilo aj samotny proces navrhovania

a uvazovanie nad konstrukénymi detailmi.

V Uvodnej faze som sa zamerala na skimanie
vlastnosti materialov vhodnych do prostredia
wellness centra, pricom som zohladhovala najma ich
odolnost voci vihkosti, hygienické naroky a dlhodobu
Zivotnost. Nasledne som sa zacala venovat vizualnej
stranke navrhu tak, aby prirodzene zapadal do
architektonického rieSenia daného priestoru

a podporoval jeho atmosféru.

Cielom bolo navrhnut funkéné rieSenie kipelfiového
nabytku ur¢eného do oddychovejzény wellness
centra. Navrh pozostava zo setu produktov, ktoré

su prepojené materialovou skladbou aj jednotnym
tvaroslovim, pricom zaroven funguiju aj ako
samostatné solitéry vhodné pre individualneho
zakaznika.

Pri navrhovani som kladla déraz na vizualnu Cistotu
a jednotu navrhu, vychadzajucu zo sucasnych
dizajnovych trendov. Zaroven bolo nevyhnutné
zohladnovat ergonomické principy a technické
poziadavky, ktoré su pri navrhu nabytku kltucove.
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3.2 Skice

Ako som uz spominala, navrh vychadzal z konkretneho
projektu wellness centra, ktorého sucastou je aj
oddychova zéna.

Prave do tohto priestoru som chcela navrhnut
servirovaci stolik spolu s mensim stolom, ktoré by bolo
mozné umiestnit medzi jednotlivé kresla a vytvorit tak
funkény aj vizudlne jednotny celok.

V priebehu navrhovania som sa vSak v pokrocilejsej
faze dopracovala k tvarosloviu policového prvku, ktory
sa stal vychodiskovym bodom pre dalSi vyvoj.

Na zaklade tohto navrhu som nasledne odvinula aj ] ~
zvysok produktov, &im vznikol uceleny set prepojeny Obr. 19: Navrh pédorysu wellness centra
jednotnym vyrazom. (zdroj: viastny)
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3.21Prvy navrh

Prvy navrh vychadzal z prace s ohybanym plechom,
ktory som chcela vizualne odlahcit pomocou
perforacie. TA mala okrem estetickej funkcie pinit aj
konstrukénd ulohu, konkrétne sldzit ako nosny prvok
pre jednotlivé odkladacie plochy. Tento pristup mi
umoznil pracovat s l[ahkostou formy pri zachovani
potrebnej pevnosti materialu. Tento navrh miale
neprisiel dostatocne atraktivny a zaroven som bola
obmedzena rozmermi otvorov.

Obr. 20: Skice 1
(zdroj: vlastny)
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3.2.2 Druhy navrh

Pri druhom navrhu som zacala pracovat s ohybanymi
prvkami, ale nenasla som sp6sob ako celu kolekciu
zjednotit, tak aby to bolo vizualne zaujimavé a iné ako
produkty, ktoré uz su na trhu.

Az som sa dopracovala k polici, s ktorou som bola
spokojna a z nej som dalej odvinula zvysny set. Ten
som vSak modelovala uz v 3D programe, aby som
urychlila proces navrhovania.

Obr. 21: Skice 2
(zdroj: viastny)
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3.3 3D model a prototypovanie

Po dosiahnuti navrhu police, ktory ma vizualne oslovil,
som sa presunula do virtualneho prostredia, konkrétne
do programu Rhino 8.

VVzhladom na charakter tvarov bolo mozné jednotlivé
produkty pomerne jednoducho vymodelovat, ¢o mi
umoznilo overit ich proporcie, vzdjomné vztahy

a celkovu vizualnu jednotu.

Ako prva som vymodelovala policu, pretoze jej tvar
som mala Specifikovany. KedZe hribka kompaktnej
pracovnej dosky je dana 12 mm, prisp6sobila som
ostatné rozmery tak, aby to vizualne pbsobilo
vyvazene ale zaroven, aby to bolo funkéné.

Hrubku plechu som si stanovila 1.5 mm. Kedze som uz
mala sklsenost s pracou s plechom vedela som, ze
Tmm nie je dostatoc¢ny, pretozZe sa lahko deformuje

a kmita. Hrabku trubky som stanovila na priemer

18 mm, pricom hrubka steny je 1.5 mm.

Obr. 22: Vizualizacia 1
(zdroj: viastny)
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Ako druhy produkt som vymodelovala vozik. Tam som
si uvedomila, Ze pre stabilitu, priemer trubky aky je
pouzity pri policke nebude dostato¢ny. Preto som si
pozrela v akych priemeroch sa trubky vyrabaju.

Po konzultacii s vyrobou sme sa zhodli, ze priemer

25 mm by mal byt dostatocny.

Obr. 24: Prvy model stolika
(zdroj: viastny)

Obr. 23: Prvy model voziku
(zdroj: vlastny)

Ako poslednému som sa venovala konferen¢nému
stoliku. Chcela som pouzit rovnaky princip ako pri
polici a voziky, Ze trubky budu presahovat nad plech.
Nebolo to vSak stale dostatocné a po konzultacii

s veducim prace sme sa dohodli, ze pri tomto produkte
necham trubku pod urovnou odkladacej plochy. Obr. 25: Varianty stolika
Vyskusala som dve moznosti otocenia konstrukcie (zdroj: viastny)
arozhodla som sa pre Variantu A. Pri stoliku som

zachovala rovnaky priemer trubky ako pri voziku.
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Po dosiahnuti findlnej podoby som sa pustila do
rieSenia spojov. KedZe som chcela produkty vytvorit
tak aby sa dali rozlozit do systému flat-pack. Musela
som ndjst spravne komponenty, ktoré mi to umoznia.
Vedela som, ze to budem spéjat pomocou metrickych
skrutiek. Pri teoretickej Casti som zistila, ze zavit s da
vytvorit aj do kompaktu.

AvSak mala som obavy z toho, ze by sa tento zavit
mohol poskodit pri dotahovani skrutky. Preto som
zacala hladat vhodnejsie a bezpecnejsie riesenie.
Nasla som metrické vlozky M6,5x0,75 s vnutornym
zavitom M4. Ktoré boli do hrubky materialu 12 mm
vhodné. Pretoze vyzadovali priemer otvoru 5,8 mm ¢o
zanechalo dostatocny prebytok materialu po stranach
otvoru ako to je odporucane od vyrobcu (Obr. 14).
Tieto metrické vlozky som pouzila v ploche ajv
hrubke materialu, kedZe sa tam upevnuju pomocou
skrutkovaca pri strhnuti zavitu sa budu dat vybrat

a nahradit novou. Tieto komponenty mi urcili taktiez
typ skrutiek.

Obr. 26: Vizualizacie vlozky v doske
(zdroj: viastny)

Obr. 27: Zavitova vliozka**

44 Zavitova vlozka, © 2026.



35

Pri voziku som zozaciatku planovala vytvorit vlastné

kolieska, pre naroc¢nost vyroby som sa nakoniec

rozhodla, ze najdem uz jestvujuce kolieska. Najviac ma

oslovili kolieska od znacky Paradox s nazvom NOVA

UNO. Ma integrovanu brdu, ¢o umoznuje zafixovanie

vozika na mieste. V popise produkte sa uvadza, ze je \ 88 ———

vhodné aj na dlazbu, ¢o bolo jednym s kritérii, ktoré
bolo potrebné splnit, kedZe sa vozik bude vyuzivat = |
v priestoroch kde je dlazba. AN
Jeho vyhodou je aj vysoka nosnost 150 kg/ na jedno ] R
koliesko. = 92,5
050 W
~—
27
28 (42
Rel AN
Ny W
28 -
42
Obr. 29: Rozmery kolieska NOVA UNO“*¢
Obr. 28: Koliesko NOVA UNO** Koliesko NOVA UNO, © 2026,

4 Koliesko NOVA UNO, © 2026.
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Rovnako ako pri voziku tak aj pri konferenénom stoliku
bolo potrebné najst vhodné kizaky. Klzaky musia plnit
nielen ochrannu funkciu proti poskriabaniu povrchu,
ale aj stabilizacnu funkciu, aby bol stolik bezpecny pri
kazdodennom pouzivani.

Obr. 30: Klzaky*’

T U

Obr. 31: Vizualizacia ¢ierne lakovanie
(zdroj: vlastny)

Digitalne prostredie mi zaroven poskytlo priestor na
experimentovanie s farebnymi kombinaciami

a povrchovymi Upravami bez potreby fyzickej vyroby
prototypov. Tento proces bol délezity najma pri
hladani optimalneho vizualneho rieSenia, ktoré by
zodpovedalo charakteru wellness prostredia.

Na zaciatku som pracovala s myslienkou, ze kovové
¢asti budd mat povrchovl Upravu tvorend praskovym
lakovanim.

Na vizualizacii je pouzita RAL 9011 Cierna spolu
s kompaktnou doskou U999 ST76 od firmy EGGER.

“7 Hettich LyZinova koncovka na ochr.podlah,: s kruh.prierezom 4 ks, pr. 22-26 mm, © 2026.



Na vizualizacii su dve varianty. Chcela som ponuknut
viacero farebnych kombinacii. Prva je tvorena

z RAL 6013. Tento odtien zelenej som volila, pretoze
vo wellnesse sa budu objavovat zelené kachlicky

s podobnym odtienom ako dosky som v tejto
farebnej variante zvolila F244 ST76 Mramor Candela
antracitovy.

Svetla varianta je tvorena RAL 1013 v kombinacii

s kompaktnou doskou K594 SU Breccia Vivaldo od
firmy Kronospan.

-

Obr. 32: Vizualizacia farebné lakovanie
(zdroj: vlastny)
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Pri konzultacii mi vsak veduci prace povedal, ze tato
povrchova uprava nie je vhodna, pretoze casom by
prosta ocel mohla aj napriek Uprave korodovat.

A kedZe aj rebriky a madla ku virivkam su vyrobené A

z nerezovej ocele rozhodla som sa pre tento material. profi H100
Mimo iné mi 3D softvér umoznil vytvorit rezny plan,
kolko dosiek dokazem ulozit na plochu pracovnej
dosky, s ¢o najmensim odpadom. Musela som vSak
mysliet aj na hribku frézy, ktord bude material frézovat
na pozadované tvary.

V stolarskej dielni disponujeme najmensim priemerom
frézy 6mm. Preto som diely umiestfovala

s dostatocnou medzerou, aby pri realizacii nevznikli
neziaduce problémy.

Obr. 33: CNC profit HI00
(zdroj: viastny)

Na formatovanie dosiek som vyuzila CNC obrabacie
centrum profit HI00 od firmy FELDER, aby som
urychlila proces.

Prvy prototyp dosky vznikol na formatovacej pile
rucne, avsak pre vacsi pocet dielov bolo vyuzitie CNC
stroja efektivnejsie a optimalizovalo vyrobu.

Tento CNC stroj mi narezal kompaktnu dosku na
pozadovany tvar a zaroven v ploche vyvrtal otvory na
metrické vliozky. Na bo¢né otvory som musela vyuZit
druhy CNC stroj s nazvom Creator 950 taktiez od

firmy FELDER. Obr. 34: CNC Creator 950
(zdroj: vlastny)
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Obr. 35: Rezny plan polic
(zdroj: vlastny)

3.4 Rezny plan + dopinky

Rozmer kompaktnej dosky je 4100x620 mm. Pritomto
formate by pri rezani polic vzniklo 25 kusov.

Odpadova Cast je priblizne 20%. Rozmer ktory zostal
nevyuzity je 4100x116mm.

Tento rozmer je dostatocny aby sa vyuzil napriklad,
ako podlozky pod pohare v restauracnej Casti projektu.
NajcastejSi rozmer hranatej podlozky je 97x97 mm

a kruhovej priemer 100 mm. Z takéhoto zostatku by
bolo mozné vyrobit priblizne 41 kusov podloziek.

IDDDE

10 m 12

&0

25

17

IDDE

22 23 24

Rozmer dosky pri voziku a stoliku je rovnaky pri
reznom plane by z jedného formatu bolo mozné
vyrobit 3 voziky alebo 9 stolikov.

Pri tomto rozlozeni je mnozstvo odpadu priblizne
9,8%. Rozmer, ktory zostal je 61x4100 mm.

Z tohto zbytku by bolo mozné vytvorit stojany,
ktoré by mohli sltzit ako oznacenie rezervovaného
stola, alebo po ridani drazky ako stojan napriklad na
napojovy listok. Prirozmere 140x60 mm by mohlo
vzniknUt 29 takychto do-pInkov na stoly.

4100

Obr. 36: Rezny plan stolika/vozika
(zdroj: viastny)

620
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4 FINALNY PRODUKT

VSetky navrhy som modelovala v mierke 1:1, o mi
nasledne umoznilo generovat presné technické b
vykresy a zaroven lepsie uvazovat nad redlnymi '
rozmermi, konstrukciou a moznostami vyroby

jednotlivych prvkov.

41 Polica

Finalny rozmer police je 346 x 257 x 265 mm. Produkt

sa sklada zo Styroch hlavnych Casti - kompaktnej

dosky, ohybanej trubky a dvoch plechovych prvkoy, Obr. 39: Polica
ktoré su navzajom spajané pomocou metrickych (zdroj: viastny)
skrutiek M4 v réznych dizkach.

kozmetika alebo napoje.

Uchytenie police do steny je rieSené pomocou I
univerzalnych rozpernych prichytiek, vhodnych pre ]
rézne typy materialov. ‘ Y
Povrch nerezovych Casti je briseny, Co zabezpecuje e LA
jednotny vizualny vzhlad a zaroven zvysuje odolnost : F
materialu. Kompaktna doska sluzi ako odkladacia HF
plocha pre drobné predmety, ako su nadoby na mydlo, ' |

|

Ohybana trubka je ur¢ena na zavesenie uterakov |

alebo osusiek. | Al
Plechové prvky tvoria nosnu konstrukciu police

a zaroven vytvaraju bocné steny, ktoré zabranuju

vypadnutiu odlozenych predmetov. Konstrukcia dosky

je navrhnuta z dvoch oddelenych ¢asti, medzi ktorymi

vznika medzera umoznujuca odtekanie vody. Toto

rieSenie pomaha zabranit zadrziavaniu vihkosti na

povrchu produktu.

L

Vyska plechovych stien je 50 mm, pricom tento
rozmer bol zvoleny aj s ohladom na moznost

umiestnenia logotypu produktu. Obr. 40: Pouzitie police

(zdroj: viastny)
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Obr. 41: Technicky vykres Polica
(zdroj: vlastny)

Obr. 42: Umiestnenie loga na polici

(zdroj: viastny)
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4.2 Konferencny stolik

Finalny rozmer konferenéného stolika je 600 x

450 x 427 mm. Produkt sa sklada z dvoch podnozi,
plechovych prvkov a kompaktnej dosky. Jednotlivé
¢asti su navzajom spajané pomocou metrickych
skrutiek, rovnakym konstrukénym spdsobom ako

pri policovom systéme, ¢im sa zachovava jednotny
charakter celej kolekcie.

Vyska konferenéného stolika vychadza zo
Standardnych ergonomickych rozmerov uréenych pre
tento typ nabytku. Stolik je navrhnuty predovsetkym
do oddychovych zén wellness centra a do Cakacej
Casti recepcie, kde sluzi ako funkény aj vizualny
doplnok priestoru.

@25 \

425

375

@75 \

60 60

375

450

Obr. 43: Konferencény stolik

(zdroj: vlastny)
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Obr. 44: Technicky vykres stolik
(zdroj: vlastny)




4.3 Servirovaci vozik

Finalny rozmer servirovacieho vozika je 919 x 650 x
500 mm. Sirka vozika je uréena tak, aby vozik presiel
cez akékolvek dvere. Najmensie dvere, ktoré sa
vyrabaju su 600 mm Siroké.

Produkt sa sklada z kovovej konstrukcie, dvoch
ohybanych trubiek tvoriacich rukovate a troch drovni
odkladacieho priestoru z kompaktnych dosiek.
Jednotlivé Casti su navzajom spajané pomocou
metrickych skrutiek, ¢im navrh nadvazuje na
konstrukeny princip ostatnych produktov v kolekcii

a zachovava ich vizualnu jednotu.

Ohybané trubky po stranach vozika sluzia ako
rukovate, ktoré umoznuju jednoduchu manipulaciu

a presuvanie produktu v priestore. Vozik je zaroven
vybaveny kolieskami, ktoré zabezpecuju jeho mobilitu
a praktické vyuzitie v prostredi wellness centra.

Tri urovne odkladacieho priestoru poskytuju dostatok
miesta na odkladanie uterakov, napojov, kozmetiky
alebo dalsich doplnkov potrebnych v oddychovych

a wellness zénach. Kombinacia kovovej konstrukcie

a kompaktnych dosiek zabezpecuje vysokl odolnost
voci vihkosti, jednoducht Udrzbu a dlhodobu Zivotnost
produktu.

Obr. 45: Servirovaci vozik
(zdroj: viastny)
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Obr. 46: Technicky vykres vozik

(zdroj: viastny)
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Obr. 47: Cely set s postavou vysky 175 cm
(zdroj: vlastny)

/]

47



48

4.4 Montazne navody

Pri navrhu montazneho navodu som sa inSpirovala
spésobom spracovania navodov spolocnosti IKEA,
ktoré su charakteristické svojou jednoduchostou,
prehladnostou a univerzalnostou.

Ich cielom je ¢o najviac zjednodusit proces skladania
produktu a umoznit pouzivatelovi intuitivhe pochopit
jednotlivé kroky montaze bez potreby rozsiahleho
textoveho vysvetlenia.

Tento princip som sa snazila aplikovat aj vo vlastnom
navrhu, kde je montazny navod rieSeny prevazne
pomocou jednoduchych linearnych ilustracii a jasne
usporiadanych krokov. Déraz bol kladeny najma na
Citatelnost, rychlu orientaciu a vizudlnu jednoduchost,
ktora koreSponduje s celkovym charakterom
navrhovanej kolekcie.

InSpiraciou bol pre mna aj samotny pristup spolo¢nosti
IKEA k flat-pack dizajnu, ktory zohladnuje efektivnu
prepravuy, skladovanie a jednoduchu manipulaciu

s produktom. Montazny navod tak nevnimam len

ako technicky doplnok, ale ako prirodzent stcast
pouzivatelského zazitku a celkovej identity produktu.
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Obr. 49: Montazny navod stolik
(zdroj: viastny)
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Obr. 50: Montazny navod vozik
(zdroj: viastny)
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5OBAL

Vzhladom na to, Ze set bol navrhnuty vo forme flat-
pack dizajnu, bolo potrebné navrhnut aj vhodny obal
urceny na jeho prepravu a skladovanie. Obal plni nielen
ochrannu funkciu, ale zaroven slizi aj ako komunikacny
prvok produktu smerom k zakaznikovi. Z tohto dévodu
bolo délezité, aby niesol vizualnu identitu setu a jasne
odkazoval na jeho charakter.

Hlavnym prvkom obalu je logotyp doplneny o grafické
zobrazenie konkrétneho produktu, umiestnené

na vrchnej Casti krabice. Tento pristup umoznuje
jednoduchu identifikaciu obsahu a zaroven podporuje
jednotny vizualny jazyk celej kolekcie.

FERCO

Obr. 51: Logo
(zdroj: viastny)

5.1Logo

Logo produktu tvori nazov ,Ferco”, ktory vznikol
spojenim slov Ferrum (kov - zelezo) a Compact
(kompaktné dosky). Nazov tak priamo odkazuje
na materialovu skladbu navrhovanych produktov.
Logotyp je spracovany pomocou pisma Red Hat
Display Bold, ktoré svojim modernym a Cistym
vyrazom podporuje celkovy charakter navrhu.




5.2 Nalepky

Kedze kompaktné dosky su dostupné v roznych
dekoroch a farebnych prevedeniach, sticastou
obalu su aj nalepky, ktoré sluzia na ich jednoduchu
identifikaciu. Tieto nalepky obsahuju informaciu

o konkrétnom farebnom variante produktu
nachadzajuceho sa vo vnutri balenia, ¢im ulah&uju
orientaciu pri manipulacii, skladovani aj distribucii.
Zaroven dopifaju vizualnu komunikaciu produktu
a prispievaju k prehladnosti celého balenia.

g
it %
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BOX CONTENTS:
Stainless speel coffee table
with compast board U992 ST7E
ED0K 550 mm

Obr. 52: Nalepky
(zdroj: viastny)

BOX CONTENTS:

Stainkesz steelzzrving tralley
with compact board L0 ST76
SASEE0S00mm
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5.3 Obaly

Obal produktu je vyrobeny z 5 vrstvovej lepenky;,
konstrukcia je z katalogu FEFCO s oznacenim 0300.
Ktora sa sklada z vrchnej Casti a spodnej Casti, ktoré
su Sité. Na vrchu krabice sa nachadza logo s linearnym
zobrazenim krabice.

Z vnutornej strany veka sa nachadza montazny navod
k produktu.

Tento navod je spracovany formou prehladnej grafiky,
ktora pouzivatelovi umoznuje jednoduchu a intuitivnu
montaz bez potreby dodatocnych instrukci.

Jeho umiestnenie priamo na obale zaroven eliminuje
potrebu samostatného tlaceného manualu a prispieva
k efektivnejSiemu baleniu. VyssSie spominané nalepky
tvoria zabezpecenie pred otvaranim krabice.

Obr. 53: Veko obalu vonkajsia strana - polica Obr. 54: Veko obalu vonkajsia strana - polica
(zdroj: viastny) (zdroj: viastny)
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Obr. 55: Veko obalu vnutorna strana - stolik Obr. 56: Veko obalu vnitorna strana - stolik
(zdroj: vlastny) (zdroj: vlastny)
Obr. 57: Veko obalu vnutorna strana - vozik Obr. 58: Veko obalu vnitorna strana - vozik

(zdroj: viastny) (zdroj: vlastny)






6 BUDUCNOST PROJEKTU

Navrhnuty set nabytku predstavuje zaklad kolekcie,
ktora ma potencial dalSieho rozsirovania
a prisposobovania roznym typom interiérov.

V buducnosti by bolo mozné kolekciu doplnit o dalsie
produkty urcené pre wellness a kipelfiove prostredie,
ako su napriklad lavicky, odkladacie moduly, zrkadla,
vacsie ulozné systémy alebo doplnkové prvky urcené
do oddychovych zon.

Dalsi rozvoj navrhu by mohol smerovat aj k vacsej
modularite jednotlivych produktov. Vdaka jednotnému
konstrukénému principu a tvarosloviu by bolo mozné
vytvarat variabilné zostavy prispésobené konkrétnym
priestorovym alebo funkénym poziadavkam
pouzivatela.

Produkty by tak mohli fungovat nielen samostatne,
ale aj ako flexibilny systém vhodny pre rézne typy
wellness prevadzok ¢i sukromnych interiérov.

57

Potencial dalSieho rozvoja vidim aj v experimentovani
s novymi materidlovymi a farebnymi variantmi.
RozSirenie ponuky dekorov kompaktnych dosiek
alebo réznych povrchovych Uprav kovu by umoznilo
lepSie prispdsobenie kolekcie konkrétnemu charakteru
interiéru.

Zaroven by bolo mozné reagovat na meniace sa
trendy v oblasti interiérového dizajnu.

Kedze navrh vznikal v spolupraci s realnou vyrobou,
existuje moznost jeho dalieho technologického
optimalizovania a pripadného zaradenia do
produktového portfdlia firmy.

Buduci vyvoj by sa mohol zamerat aj na efektivnejsie
vyrobné procesy, nové typy spojov alebo dalSie
zdokonalenie flat-pack systému z hladiska montaze
a manipulacie.

Navrh tak nevnimam ako uzavrety vysledok, ale skor
ako zakladny koncept, ktory ma potencial dalSieho
VyVOja a rozsirenia v ramci ucelenej produktovej
kolekcie.






Zaver

Cielom tejto diplomovej prace bolo navrhnut set
nabytku ur¢eného pre prostredie kupelni, wellness

a spa, ktory bude spifiat poziadavky na funkénost,
odolnost a esteticku kvalitu.

Navrh vychadzal z konkrétneho zadania a realneho
priestoru pripravovaného wellness centra, o mi
umoznilo pristupovat k riedeniu komplexne a zaroven
ho priebezZne konfrontovat s praktickymi poziadavkami
praxe.

Praca vznikala v spolupraci s firmou, pre ktoru
aktualne pracujem ako dizajnérka, pricom vyznamnym
prinosom bolo aj to, Ze som mala moznost pracovat
priamo s jej vyrobnym zazemim. Tato skisenost
zasadne ovplyvnila cely proces navrhovania, kedze
jednotlivé rozhodnutia neboli len teoretické, ale
museli reflektovat redine technologické moznosti,
vyrobné postupy a materialové limity. Vdaka tomu
som mala moznost lepsie pochopit prepojenie medzi
navrhom a jeho realizaciou, ako aj délezitost detailu pri
konstrukénom rieSeni.

Pocas prace som sa venovala analyze materialov
vhodnych do prostredia so zvy$enou vihkostou a ich
naslednému vyuzitiu v navrhu. Kombinacia kovu

a kompaktnych dosiek sa ukazala ako vhodné rieSenie
nielen z hladiska odolnosti a hygieny, ale aj z pohladu
vizualneho pdsobenia.

Délezitym aspektom bolo aj hladanie jednotného
tvaroslovia, ktoré prepaja jednotlivé prvky setu
a vytvara uceleny dizajnérsky jazyk.

Prinosom prace je navrh produktového setu, ktory
ma potencial realneho vyuzitia v ramci navrhovaného
wellness centra, ale zaroven je navrhnuty tak, aby bol
aplikovatelny aj v Sirsom kontexte.
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Produkty mozu fungovat ako stcast kolekcie, ale aj
ako samostatné solitéry.

RieSenie vo forme flat-pack dizajnu prindsa vyhody

z hladiska logistiky, skladovania a montaze, ¢im zvysuje
jeho praktickd hodnotu. Stcastou navrhu je aj obalové
rieSenie a vizualna identita produktu, ktoré podporuju
jeho &itatelnost a pripravenost pre pripadné uvedenie
na trh.

Pocas navrhovania som ziskala mnozstvo praktickych
skusenosti, ktoré presahuju ramec samotného
dizajnérskeho navrhu. Naucila som sa pracovat

s redlnymi obmedzeniami vyroby, konzultovat navrh

s odbornikmi z praxe a prispdsobovat svoje riesenia
konkrétnym technologickym moznostiam.

Zaroven som si prehibila schopnost systematicky
rozvijat navrh od prvotnejidey, cez koncept

a 3D modelovanie, az po findlne spracovanie vratane
technickej dokumentacie.

Diplomova praca pre mna predstavuje dolezity krok
v mojom profesijnom smerovani.

Spaja teoretické poznatky ziskané pocas studia

s praktickou skidsenostou z redlneho pracovného
prostredia a ukazuje moznosti ich aplikacie

v konkrétnom projekte. Zaroven vytvara zaklad
pre dalSi rozvoj navrhu, jeho Upravy a potencialne
zaradenie do produktového portfdlia firmy.
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